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Entdecken Sie die ultimative
Losung zum Entgraten,
Verrunden und Finishen von
kleinen flachen Blechteilen
bis zu 250 mm Breite.

Steigern Sie Ihre Produktivitat mit der F250, der kompakten

Maschine, die Geschwindigkeit mit Vielseitigkeit kombiniert, um lhren
Produktionsprozess zu optimieren. Die F250 verfiigt Uber eine
Schleifeinheit gefolgt von 2 Kombibursten. Das Schleifband entfernt
Grate und/oder erzeugt das gewUlnschte Finish. Die Blirsten sorgen fur
die gewlinschte Abrundung des Produkts und verleihen der Oberflache
ein gleichmaliges Finish.
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Speziell entworfen fir kleine
Blechteile

Vollstandig automatisch einstellbare
Stationen

Einfach zu bedienendes
Touchscreen-Display.

Volle Kontrolle iber das Finish
und die Verrundung.

Wiederholung der Bearbeitungen &

durch einstellbare Programme. Die F250, eine 3-Stationen-Finishmaschine, garantiert

eine sichere und effiziente Bearbeitung selbst der

kleinsten Teile dank des standardmalBigen Magnet- oder
v Edelstahl v Aluminium v Stahl VVakuumsystems. Die Schleifeinheit ist automatisch
hohenverstellbar und vermeidet Kratzer auf dem Produkt,
da sie sich beim Ausschalten nach oben bewegt. Die
Birsteneinheiten sind mit elektrischer Kompensation
ausgestattet, um den Kontakt zwischen Forderband und
Rundblrsten beim Schleifen von Dinnblech zu vermeiden.

Mit dem intuitiven Touchscreen passen Sie die
Geschwindigkeit des Forderbands, der Birsten und des
Schleifkopfs nahtlos an. Damit ist jedes Finish-Ergebnis
erreichbar. Die Maschine ist mit automatisch einstellbaren
Programmen fir eine miihelose Wiederholung

von Bearbeitungskombinationen ausgestattet.

Zusatzlich kdnnen wir optional eine automatische
Birstenkalibrierung und einen QR-Code-Scanner fiir noch
mehr Bedienkomfort anbieten.

Um eine optimale Benutzererfahrung zu gewahrleisten,
sind alle Bearbeitungsstationen vollstandig automatisch.
Mit der neuesten Software und vollstandigen
Integrationsmaoglichkeiten mit Handling- und ERP-
Systemen ist die F250 bereit, Ihren Produktionsprozess
auf das nachste Level zu heben.

Forderbandgeschwindigkeit 0,3 -8m'/min
VVakuum- oder Magnetunterstitzung | V

Minimale Werkstiickabmessungen 10x10mm (MAG) /

20 x 20 (VAC)
Maximale Werksttickbreite 250 mm
Maximale Werkstuckhche 100 mm
Anschlusswert 400V, 50Hz, 23,5A, 11,6 KW
Abmessungen (Lx B x H) 2360 x 766 x 2260 mm
Gewicht 1350 kg
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Allgemein Einheit | F250 mit Vakuum- oder Magnetsystem
Markierung CE-zertifiziert
Ausgefuhrt mit doppelter Not-Aus Kreis und Reset-Systen
Gewicht kg 1.350 kg
Abmessungen Lx B x H mm 2360 x 766 x 2260 mm
Arbeitshohe mm 980 mm
Minimale Abmessungen Werkstuck mm 20 x 20 mm Vakuum oder 10 x 10 mm Magnet
Minimale Hohe Werkstlick mm 0,6 mm (Lund B >5xH)
Maximale Hohe Werkstlick mm 100 mm
Maximale Breite Werkstiick mm 250 mm
Forderband-Geschwindigkeit m/min | Frequenzregelung einstellbar 0,3 - 8 m"/min
Bedienung HMI-Bildschirm mit einstellbaren Programmen
Mehrsprachig_, optional mit SmartLink
Optionale Absaugung WES3000 Nassentstauber
Steuerung Uber die Entgratmaschine oder iber die Absaugung selbs
Anschluss der Absaugung mm @200 mm
Vorgeschriebene Saugkapazitat m3/h 2400 m3/h
Vorgeschriebene Sau&geschwindigkeit m/s 19 m/s
| Aggregate
Anzahl Arbeitsstationen 3-Statione: Schleifband / Tellerburste / Tellerburste
Schleifband mm 280 mm Breite x 1900 mm Lénge
Schnellspannverschluss
Birsten mm 2 Stlick Tellerblrste, Durchschnitt @ 255 mm
Quick Lock System (QL)
Transportmittel
Férderbandausfiihrung Speziellen Reibungsausfliihrung Gumm
°C Hitzebestandig bis 120 °C
Forderbandsystem KW Mit Vakuumunterstitzung oder Magnetsystem fir Produktfixierun
Vakuum (VAC) fir Nichteisenmetall; Magnet (MAG) furr Stahlteil
Fixe Tischhdohe
Maximale Forderbandbelastung kg/m1 ]50kg/m1
Reinigung Forderband Reinigungsburste mit Sammelbehaltel
Hoheneinstellung Werkstlicl Elektrisch verstellbar mit digitaler Werkstuickdickenanzeig
Optional Uber Barcode-Scanner
Komponenten
Schleifeinheit mm 1. Station:
kW Motorleistung Schleifagregat 7,5 kW
Frequenzgeregelter Schleifkopf mit Gummischleifwalze
Inklusiv automatisches Hohesystem AGS1 am Schleifban
Tellerburster 2. + 3. Station:
mm 2x Entgratteller (Tellerblrste) @ 255 mm mit Quick Lock System
KW 2x Frequenzgeregelter 2,2 kW Motor mit Hohenverstellung
1x Linkslauf (CCW) + 1x Rechtslauf CW
Inklusiv automatisches Hohesystem ABS2 auf die Tellerburstel
Druckrollen Schwere Ausfithrung Druckrollen mit Ol- und Hitzebesténdiger Beschichtun;
Netzwerkverbindung 1x Daten Steckdose (RJ 45) mit Internetzugang, Kabel CAT 5E / CAT 6E (Option)
Elektrische Werte
Spannung Vv 400V (3L+N+PE)
Frequenz Hz 50 Hz
Stromstarke A 23,5A
Leistung KW 11,6 KW
Steckvorrichtung CEE CEE 400V /16 A (5-polig)






