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Wir verkaufen Losunger

Bi-Metall-Bandséigen

RIX®-Astroflex M42

Aufgabe
Trennen von Stédhlen bis ca. 1400 N/mm? auf stabilen Werkstatt- und Produktions-Sagemaschinen.
Universelle Anwendung bei kontrolliertem Einsatz.

Einsatz/Empfehlung

Das M 42 Bi-Metallséigeband mit Zahnschneiden aus Kobalt-Molybddn-Stahl (67-69 HRc).
Hohe Warmbhdrte, gute Zdhigkeit und grofie Zahnspitzen-Harte.

Sonderausfiihrung: Extra breite Spezialschrinkung

RIX®-Astroflex M42 - — exklusiv bei Mehring AG

Patentierte Optimierung der Schneidkante. In sechs verschiedenen Stufen werden die Oberfldiche, die Schnittkante und
die Geometrie innerhalb des Produktionsprozesses optimiert. Dieser Schritt simuliert die Einsagphase, die normaler-
weise als eine der Hauptschwachstellen beim Einsatz einer Bandsage gilt.

Demnach muss dieses Band nicht mehr eingesdigt werden.

Die Optimierung der Schneidkante, der Gefligestruktur und der Oberflache ist eine logische und konsequente Weiter-
entwicklung fiir die Metallbandsagen.

Diese Bandsagenqualitat wird erst nach genauer Analyse der Sageaufgabe und die genaue Bestimmung der Schnitt-
parameter zusammen mit unseren Kunden geliefert.

RIX®-Astroflex Atomic M42

Aufgabe
ProduktionsmaRiges, kostenintensives Sagen schwer zerspanbarer Werkstoffe bis 44 HRC mit hoher Schnittprazision
und Schnittrate auf modernen Sagemaschinen unter fachmannischer Kontrolle. N=1400 mm2.

Einsatz/Empfehlung

Ein Bi-Band mit Prazisionsschliff und 16 ° positivem Spanwinkel. Angefaster Vorschneider, niedriger Nachschneider.

RIX®-Astroflex Atomic M51

Das Atomic M51 bietet mit der Zahnspitze aus HSS M51 und der speziellen Zahngeometrie die Grundlage fiir wirtschaft-
liches Trennen von hochlegierten und Sonderwerkstoffen.

Aufgabe

Trennen von Stahlen und Legierungen mit hoher Zerspanungs-Schwierigkeit und Festigkeiten bis 50 HRC , N=1700mm?
bei garantiert fachgerechter Einsatzkontrolle.

Einsatz/Empfehlung
Dicht eingebettete W+Va-Carbide geben diesem M 51 Superband auferordentlichen Verschleifwiderstand und
héchste Warmhdrte.

Einsatz/Empfehlung

Ein Bi-Band mit Prazisionsschliff und 16 ° positivem Spanwinkel. Angefaster Vorschneider, niedriger Nachschneider.

RIX®-Astroflex-ALU (Spezialschréiinkung)

Die ,,besondere” Aufgabe
Sagen von Alu-Steigern, Angiissen, Aluplatten, Aluprofilen und Aluformteilen bis 20 mm und ab ca. 20 mm Quer-
schnitt auf Vertikal- oder Horizontal-Bandsagemaschinen.

Einsatz/Empfehlung

Das Bi-Band mit dem robusten, nachschdrfbaren und nachschrénkbaren Klauenzahn.

RIX®-Rapid — Wolfram-Stahl

Aufgabe
Aussagen und Absagen auf Vertikal- oder Horizontal-Sagemaschinen. Werkstattsagearbeiten auf einfachen Sagema-
schinen.

Einsatz/Empfehlung

Das robuste Sdgeband aus schwedischem Spezialstahl mit federhartem Riicken.



HM-Bandscgen

RIX®-Astrodur-Powercut-Alu (ungeschréinkt) — fiir Aluminium

Die ,,besondere” Aufgabe

Ein Sdgeband mit Zahnen aus Hartmetall auf hochflexiblem Tragermatrial.

Trennen oder Einsagen von besonders abrasiven Materialien wie GFK, Faserzement- Produkten, Gasbeton und
ahnlichen Baustoffen, Messing, Kupfer, Bronze sowie Alusteigern, Alu-Angiissen, Alu-Platten, Alu-Profilen.

Einsatz/Empfehlung
Sehr hohe Wechselbiegefestigkeit fiir hohe Schnittgeschwindigkeiten. Ein ungeschrdnktes, hartmetallbestiicktes
Sdgeband speziell fiir das Séigen von Alumium-Angiissen.

RIX®-Powercut-Stahl (ungeschrénkt) - fiir Stahlbearbeitung

Die ,,besondere” Aufgabe

Das Hochleistungssageband wurde zum Zerspanen einer Vielzahl von unterschiedlichen Werkstoffen entwickelt.
Die Aufteilung der Zerspanungsarbeit auf mehrere Zahnschneiden innerhalb einer Gruppe, verbunden mit einer
prazisen Schliffgeometrie, fiihrt zu einer besonderen Laufruhe des Sdgebandes. Die vereinfachte Spanaufnahme
ermoglicht den Einsatz auf Bi-Metallsagemaschinen.

Einsatz/Empfehlung

Fiir Werkzeugstdhle, Schnellarbeitsstdhle, rostfreie Stihle

m RIX®-Powercut-Titan (geschrénkt) — fiir Stahlbearbeitung

Geschranktes HM-bestiicktes Sageband fiir mehr Freischnitt. Ermoglicht den Einsatz von HM-bestiickten Sageban-
dern auf konventionellen Sagemaschinen.

Die ,,besondere” Aufgabe
Das Rix®-Powercut-Titan Sdgeband eignet sich besonders zum Sagen von Materialien mit Eigenspannung. Das
spezielle Schrankmuster verhindert auch beim Sagen groRerer Materialquerschnitte ein Klemmen des Bandes.

Einsatz/Empfehlung
Alle Materialien, die Eigenspanungen besitzen, Titan-Werkstoffe, Werkstoffe auf Ni, Co- oder Cr-Basis. Lange Schnitt-
kanten.

RIX®-Powercut-coated (ungeschréinkt) beschichtet — fiir Stahl

Die ,,besondere” Aufgabe

Das Hochleistungssageband besteht aus einem speziell legiertem Verglitungsstahl als Tragerband und Zahnspit-
zen aus hochwertigem Hartmetall. Die spezielle Beschichtung der Zahnspitzen ermdglicht eine deutlich hohere
Zerspanleistung bei gleichzeitiger Standzeitverlangerung. Das Einfahren des Sagebandes mit geringeren Zerspa-
nungsparametern eriibrigt sich und ermdglicht so eine effiziente und wirtschaftliche Nutzung des Sagebandes von
Anfang an.

Einsatz/Empfehlung

Werkzeugstdhle, Vergiitungsstdihle, Schnellarbeitsstihle, Chrom-Nickel-Stéhle und rostfreie Stéhle,
Nickel-Basis-Legierungen.

Lieferzeit auf Anfrage

RIX®-Astrodur-Spezial S (geschrénkt)

Die ,,besondere” Aufgabe
Trennen oder Einsagen von besonders abrasiven Materialien wie GFK, Faserzement- Produkten, Gasbeton und
ahnlichen Baustoffen, Messing, Kupfer, Bronze sowie Alusteigern, Alu-Angiissen, Alu-Platten, Alu-Profilen.

Einsatz/Empfehlung

Ein Sdgeband mit Zdhnen aus Hartmetall auf hochflexiblem Trigermatrial. Sehr hohe Wechselbiegefestigkeit fiir hohe
Schnittgeschwindigkeiten. Ein geschrdnktes, hartmetallbestiicktes Sdgeband speziell fiir das Sigen von Alumium-
Angdissen.

Lieferzeit auf Anfrage



z Bi-Metall-Bandségen
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67...10/20 RIX®-Astroflex-M42 Normalzahn wonoverzahnung)

Ein M 42 Bi-Metallsdageband mit Zahnschneiden aus Kobalt-Molybdan-Stahl. Hohe Warmharte, gute Zahigkeit und
groRe Zahnspitzen-Harte.

Anwendungsbereich: ‘ \ \\:

Trennen von Stahlen bis ca. 1400 N/mm? auf stabilen Werkstatt-
und Produktions-Sdgemaschinen.
Universelle Anwendung bei kontrolliertem Einsatz.

Breite x Dicke Zéhne pro Zoll
mm Zoll

6x0,65 1/4x0,025
6x0,90 1/4x 0,035
100,65 3/8x0,025
10x 0,90 3/8x0,035
1BXx0,65 1/2x 0,025
1Bx0,90 1/2x 0,035
20x0,90 | 3/4x0,035
27x0,90 | 11/16x 0,035
34x110 | 1-3/8x0,042
41x1,30 | 1-5/8x0,050
54x130 | 21/8x0,050
54x1,60 | 21/8x0,063
67x160 | 25/8x0,063
80x160 | 31/8x0,063

NM = Normalzahn monoverzahnt 0° (Leitzahl 10) « KM = Klauenzahn monoverzahnt 10° positiv (Leitzahl 20)

67...10/20 RIX ®-A$tl’0ﬂex-M42 (variable Verzahnung)

Ein M 42 Bi-Metallsdgeband mit Zahnschneiden aus Kobalt-Molybdan-Stahl. Hohe Warmharte, gute Zahigkeit und
groBe Zahnspitzen-Harte.

Anwendungsbereich:

Trennen von Stahlen bis ca. 1400 N/mm? auf stabilen Werkstatt-
und Produktions-Sagemaschinen.

Universelle Anwendung bei kontrolliertem Einsatz.

Breite x Dicke Zéhne pro Zoll
mm Zoll 0,75/125 | 11/16 | 15/2,0 2/3 3/4 4/5 4/6 5/6 5/8 6/10 8/2
6x0,65 1/4x 0,025
6x0,90 1/4x 0,035
10x0,65 | 3/8x0,025
10x 0,90 3/8x0,035
1Bx0,65 1/2x 0,025
1Bx0,90 1/2x 0,035
20x0,90 3/4x0,035
27x0,90 11/16 x 0,035
34x110 1-3/8 x 0,042
41x1,30 | 1-5/8x0,050
54x1,30 2-1/8 x 0,050
54x1,60 21/8x 0,063
67x160 | 2-5/8x0,063
80x1,60 31/8x 0,063

NV = Normalzahn variabel verzahnt (Leitzahl 10) « KV = Klauenzahn positiv variabel verzahnt (Leitzahl 20)
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67...22

Bi-Metall-Bandséigen

RIX®-Astroflex Atomic M42

&

68...20

Metallsageband mit Prazisionsschliff und 16° positivem Spanwinkel. Ein RIX®-Astroflex-Bi-Metallband speziell zum
Produktionssagen von Werkzeugstahlen, rost- und saurebestandigen Stahlen, sowie Legierungen auf Nickel-Basis. Die-
ses Sageband aus der Reihe unserer RIX®-Produktionshandsagen leistet nachweislich deutlich bessere Standmengen
und héhere spezifische Schnittraten (cm2/min).

Zahnform, Schneidengeometrie, Schrankart und Prazisionsschliff im Zusammenwirken, fiihren zu einer deutlichen
Teilung des Spanes und damit zu einer optimalen, gleichmaRigen Belastung der Einzelzdhne.

Anwendungsbereich:

ProduktionsmaRiges, kostenintensives Sagen schwer zerspanbarer Werkstoffe mit hoher Schnittprazision und
Schnittrate auf modernen Sagemaschinen unter fachmannischer Kontrolle. Stahle bis N=1350 mm2.

Breite x Dicke Zéhne pro Zoll
mm Zoll 07525 | 12 | 1520 | 23 \ \
34x110 | 13/8x0,042 <
41x130 | 15/8x0,050 \"\’ . =

54x1,60 | 21/8x0,063
67x160 | 25/8x0,063
80x160 | 3/8x0,063

AV = Atomic-Zahn variabel verzahnt 16° Spanwinkel. 54 x 1,30 auf Anfrage.

RIX®-Astroflex M51

&

68...22

Das Sageband M51 ist ein Sdgeband mit einem Tragerband aus hochlegiertem Vergiitungsstahl und HSS M51 als Zahn-
spitze. Durch den hohen Kobalt- und Wolframanteil besitzen die Zahnspitzen eine sehr hohe thermische und mechani-
sche VerschleiRfestigkeit.

Anwendungsbereich:
Speziell fiir rost-, hitze und saurebestandige Stahle. Nickel-Basis-Legierungen, Titan und Stahle bis Harten von <50 HR ¢

&

mm Zoll 0,75/1,25 | 1116 3/4 \ -
27x090 | 1/16x0,035 . A
34110 13/8x 0,042 r - \’
67x160 | 25/8x0,063 ' ‘ ' i
80x1,60 31/8x 0,063
wirtschaftliches Trennen von hochlegierten und Sonderwerkstoffen.
Besonders in groen Materialquerschnitten spielt das Atomic M51 seine Vorteile aus und ist bestens geeignet fiir Stahl-
Anwendungsbereich:
Hoch- hochstlegierte Stahle, z.B. rostfreie Stahle, hitzebestandige Legierungen. Titan, Nickel-Basis-Legierungen. GroRe
41x1,30 1-5/8 x 0,050
54x1,60 2-1/8x 0,063

£1x1,30 1-5/8 X 0,050

RIX®-Astroflex Atomic M51
servicecenter, Gesenkschmieden und tiberall da, wo wirtschaftliches Scheiden von mittleren bis groRen Werkstiickquer-
Materialquerschnitte (fiir Vollmaterial geeignet)

67x1,60 2-5/8x 0,063

Breite x Dicke Zahne pro Zoll
54x1,60 21/8x 0,063
Das Astroflex Atomic M51 bietet mit der Zahnspitze aus HSS M51 und der speziellen Zahngeometrie, die Grundlage fiir
schnitten im Vordergrund steht.
Breite x Dicke Zéhne pro Zoll
mm Zoll 0,75/1,25 3/4 \ \
3x10 | 13/8x0,042 A > 4
80X160 | 34/8x0,063

AV = Atomic-Zahn variabel verzahnt 16° Spanwinkel.



Bi-Metall-Bandségen

67...24
RIX ®'A$ tr Oﬂex ProCut M42 (extrabreite Spezialschréinkung)
Anwendungsbereich:
Hohlprofile, Winkelprofile und Trager mit Eigenspannung. Reduziert das Verklemmen des Sagebandes.
Breite x Dicke Zahne pro Zoll
mm Zoll 2/3 3/4 4/6
27x0,90 11/16 x 0,035
34x70 | 13/8x0,082 . -
Mx130 1-5/8 X 0,050
54x160 | 21/8x0,063 e B e B e s B
67x1,60 2-5/8x 0,063
KV = Klauenzahn variabel verzahnt, positiver Spanwinkel 8° - 10°
67...25 . %
RIX®-Astroflex-ALU (Spezialschréiinkung)
Ein Bi-Band mit dem robusten, nachscharfbaren und nachschrankbaren Klauenzahn und Sonderschrénkung (links -
rechts - links - rechts - gerade) und positivem Spanwinkel.
Anwendungsbereich:
Sagen von Alu-Steigern, Angiissen, Aluplatten, Aluprofilen und Aluformteilen bis 20 mm und ab ca. 20 mm Querschnitt
auf Vertikal-Bandsagemaschinen.
— " : {
Breite x Dicke Zahne pro Zoll = _"
mm Zoll \ \ \ <=7 X =
Bx0,90 | 1/2x0,025 . : & WP
20x0,90 | 3/4x0,035 ;
27x0,90 111/16 x 0,035
34x110 | 1-3/8x0,042
KM = Klauenzahn monoverzahnt
64...10/20

RIX®-Rapid — Wolfram-Stahl

Ein robustes Sageband aus schwedischem Spezialstahl mit federhartem Riicken.
Lieferbar in Rollen a 30 Meter, Fabrikationsrollen a 100 m oder endlos geschweift.

Anwendungsbereich:
Aussdgen und Absagen auf Vertikal- oder Horizontalsdgemaschinen.
Werkstattarbeiten auf einfachen Sagemaschinen.

Breite x Dicke Zahne pro Zoll

mm Zoll
6x0,63 1/4x 0,025
8x0,63 5/16 x 0,025
10x0,63 3/8x0,025
13x0,65 1/2x 0,025
16x0,80 5/8 x 0,032

20x0,80 3/4x0,032
25x0,90 1x0,035

KM = Normalzahn monoverzahnt (Leitzahl 10)
KM = Klauenzahn monoverzahnt (Leitzahl 20)
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H M 'B an dS a g €N hartmetallbestiickt

84...20A 7 s . s
RIX®-Astrodur-Powercut-Alu (ungeschréinkt) — fiir Aluminium
Ein Sdgeband mit Zahnen aus Hartmetall auf hochflexiblem Tragermaterial. Sehr hohe Wechselbiegefestigkeit fiir hohe
Schnittgeschwindigkeiten. Ein Hartmetall bestiicktes Sageband speziell fiir das Sagen von Alumium-Angiissen.
Anwendungsbereich:
Die ,,besondere” Aufgabe Trennen oder Einsagen von besonders abrasiven Materialien wie GFK, Faserzement-Pro-
dukten, Gasheton und dhnlichen Baustoffen, Messing, Kupfer, Bronze sowie Alusteigern, Alu-Angiissen, Alu-Platten,
Alu-Profilen, Motorblocke, Zylinderkopfe.
\ i 5
o
\ . . *I ‘ .
. +—=F ‘ - L
Breite x Dicke Zahne pro Zoll
mm Zoll 0,85/115
200,90 3/4%0,035
27%x0,90 | 11/16x0,035
34110 11/4%0,042
41x1,30 11/2x 0,050
54130 211/8% 0,063
54160 2-1/8x 0,063
86...20A RIX®-Powercut- (geschrdinkt) — fiir Aluminium auf Anfrage
84...20S8

RIX®-Powercut-Stahl (ungeschréiinkt) — fiir Stahlbearbeitung

Das Hochleistungssageband wurde zum Zerspanen einer Vielzahl von unterschiedlichen Werkstoffen entwickelt.

Die Aufteilung der Zerspanungsarbeit auf mehrere Zahnschneiden innerhalb einer Gruppe, verbunden mit einer prazi-
sen Schliffgeometrie, fiihrt zu einer besonderen Laufruhe des Sagebandes. Die vereinfachte Spanaufnahme ermdglicht
den Einsatz auf Bi-Metallsdgemaschinen.

Anwendungsbereich:

Fiir Werkzeugstahle, Schnellarbeitsstahle, rostfreie Stahle ﬂ q ‘
Breite x Dicke Zéhne pro Zoll

mm Zoll 0,851 | 11/16 15/2 2/3

27x0,90 | 11/16x0,035
34110 11/4%0,042
X130 11/2% 0,050
54x130 | 2/8x0,063
54%160 | 2/8x0,063
67x1,60 | 2-5/8x0,063
80x160 | 31/8x0,063




HM 'B an dS a g €N nhartmetallbestiickt

84...20/GS @ RIX®-Powercut -Titan

84...20SG

Geschranktes HM-bestlicktes Sageband. Ermoglicht den Einsatz von HM-bestiickten Sagebandern auf konventionellen
Sagemaschinen mehr Freischnitt.

Das Rix®-Powercu-Titan Sageband eignet sich besonders zum Sagen von Materialien mit Eigenspannung. Das spezielle
Schrankmuster verhindert auch beim Sagen groRerer Materialquerschnitte ein Klemmen des Bandes.

Anwendungsbereich:
Alle Materialien, die Eigenspanungen besitzen, Titan-Werkstoffe, Werkstoffe auf Ni, Co- oder Cr-Basis. Lange Schnittkan-
ten.

Breite x Dicke Zéhne pro Zoll

mm Zoll 0,85/115KV| 1,1/1,6 KV |1,5/2,0 KV
41x1,30 1-5/8 x 0,050
54x1,30 | 21/8x0,050
54x160 | 21/8x0,063
67x160 | 2-5/8x0,063
80x160 | 3-1/8x0,063

RIX®-Powercut-coated (ungeschrénkt) beschichtet — fiir Stahl

Das Hochleistungssageband besteht aus einem speziell legiertem Verglitungsstahl als Tragerband und Zahnspitzen aus
hochwertigem Hartmetall.

Die spezielle Beschichtung der Zahnspitzen ermdglicht eine deutlich hohere Zerspanleistung bei gleichzeitiger Stand-
zeitverlangerung.

Das Einfahren des Sagebandes mit geringeren Zerspanungsparametern eriibrigt sich und ermdglicht so eine effiziente
und wirtschaftliche Nutzung des Sagebandes von Anfang an.

Anwendungsbereich:
Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle, Schnellarbeitsstahle, Chrom-Nickel-Stahle und rostfreie Stahle, Nickel-Basis-
Legierungen.

Breite x Dicke Zihne pro Zoll/SFR/mtr.

mm Zoll

M1x130 | 15/8x0,050
54x160 | 21/8x0,063
67x1,60 | 2-5/8x0,063

1



Zahnteilungsempfehlung
Wir verkaufen Losungen

far Vollmaterial
Normalverzahnung Combiverzahnung HM
Material- Zahn- Material- Zahn- Material- Zahn-
querschnitt teilung guerschnitt teilung Durchmesser teilung
<10mm 14 ZpZ <25 mm 10/14 ZpZ 50 - 120 mm 34 ZpZ
10- 30 mm 10 ZpZ 15 - 40 mm 812 ZpZ 100 - 250 mm 23 ZpZ
30- 50 mm 8 7Zps 25 - 50 mm 6/10 ZpZ 150 - 400 mm 1,52 ZpZ
50 - 80 mm & ZpZ 35- 70 mm 58 ZpZ 350 - 600 mm 1,111,6 ZpZ
80 - 120 mm 4 Zpé 40 - 90 mm 56 ZpZ >500 mm  0,85M1,1 Zpé
120 - 200 mm 37pZ 50 -120 mm 4/6 ZpZ*
200 - 400 mm 2 ZpZ 80 -180 mm 3/4 ZpZ*
300 - 700 mm 1,25 ZpZ 130 -350 mm 2/3  ZpZ
=600 mm 0,75 ZpZ 150 -450 mm 1,52 ZpZ

200 -800 mm 1,1/1,6 ZpZ
500 mm _ 0,75/1,2 ZpZ

* Fiir diese Zerspanungsaufgaben ist auch der Einsatz unserer Combiverzahnung 4/5 méaglich

fir Rohre
Wandstarke RohrauBendurchmesser D
[mm] S [mm] Zahnteilung Z [ZpZ]
20 40 60 80 100 120 150 200 300 5_{]{]
2 14 1014  10/14 1014 10/14 812 812 8/12 812 5/8
3 14 10/14 10/14 812 812 anz2 81z 610 &6/10 5/8
4 10114 10/14 a1z 8/M12 8/12 610 610 5/8 5/8 4/6
5 10/14 10/14 812 812 610 6/10 5/8 4/6 4/6 4/6
3] 10/14 812 anz B6/10 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6
8 10/14 8/12 812 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6
10 - a1z 6/10 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/5
12 - 812 6/10 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/5
15 - 812 6/10 4/6 4/6 4/6 4/6 4/5 4/5 4/5
20 - - 4/6 4/6 4/6 4/6 4/5 4/5 4/5 3/4
30 - - - 4/6 4/6 4/5 4/5 4/5 4/5 2/3
50 - - - - - - 4/5 3/4 2/3 2/3
80 - - - - - - - 3/4 2/3 2/3
=100 - - - - - - - - 2/3 1,5/2
Bei diilnnwandigen Rohren (bis ca. 8 mm Wandstarke) moglichst Zahnteilungen mit 0 Grad Spanwinkel
verwenden.

Unsere Anwendungstechniker helfen lhnen gerne bei der Auswahl des Sagebandes und stellen
abgestimmte Schnittparameter zur Verfligung.

Schnittdaten fiir RIX® Metallsagebander
] ma2 Cmst ClHm

Bandsidgemaschine / Hersteller Bendtigte Bandabmessung (L x B x Din mm)

Kiihlschmierung Spanebiirste

Emulsion? % / Trocken / MSA Ja / Mein

Vorliegende Ségeaufgaben:

1. Materialqualitat 2. Materialform 3. Materialabmessung -mm-
Werkstoffnummer / Kurzname DIN / Rohre / Profile / Trager / bei Rohren mit Wandstéarke /

Materialgruppe It. Stahlschlissel Volimaterial Rund Vierkant Profile mit Seitenlange etc.



ol —

AL

AL

A EE

E ; ,E E i 51 Bandbreite (mm) Bandbreite (mm) Bandbreite (mm)

Material DIN (TETY Js |Z|ZE |Z |E15 | 27x0,9 bis 34x1,1 | 41x1,3 bis 54x1,6 | 67x1,6 bis 80x1,6
"~ Sagebandemplehiung | Vic (mimin) Nz (cméimin)| Vo {mimin) Wz (cmemin] Ve (mimin) Vz (cme/min)
Vollmat. @ 50-350mm | Vollmat, @ 100-500mm | Vollmat, & 400-2000mm

1.0060 51 60-2 AST2Gre5| SMS8 X B65-70 35-40 60-65 40-45 40-50 20-30
1.0401 Ci5 1018 515C *® B85-70 35-40 60-85 40-45 40-50 20-30
1.0503 C45 1045 5450 |x 68-74 40-45 65-70 45-50 40-55 20-35
1.0570 St 52-3 AST2 Gr.S0| SM490 | x 68-74 40-45 65-70 45-50 40-55 20-35
1.1158 Ck25 10258 5280 x® GB-T4 40-45 60-70 45-50 40-55 20-30
1.1221 ChE0 1060 S58C |« g8-74 40-45 60-70 40-45 35-45 15-25
1.2080 X210Cr2 D3 SKD 1 x| 33-37 10-18 25-35 15-20 15-20 510
1.2312 | 40CMnMoS 8-6 % |x 49-53 22-30 45-50 28-32 25-30 10-15
1.2343 X3BCrMoV5-1 H11 SKD & x| 41-45 18-24 36-40 22-26 22-30 10-20
1.2363 X100CrMaV5-1 A2 SKD 12 |x |x 3g-42 15-20 30-36 18-22 20-26 B-14
1.2379 X155CrVMe12-1 D2 SKD 11 x| X 33-37 10-18 25-35 15-20 15-20 510
1.2510 100 MnCriv4 01 SKS 3 x| X 42-46 18-24 36-42 22-26 26-30 12-18
1.2606 X37CrMoW 51 Hi12 SKDBE2 |x|x 42-48 18-24 35-42 22-25 20-28 B-16
1.2714 56 NiCrMaV7 LG SKT 4 xlx 42-46 20-26 40-45 25-30 26-34 12-18
1.2842 90 MnCrV 8 02 xlx 42.45 18-24 36-42 24-28 24-32 12-18
1.3343 S 6-5-2 M2 SKH51 |x|x 36-40 16-20 30-35 16-20 26-30 12-18
1.3247 5 2-20-1-8 M42 SKHS9 |x|x 36-40 16-20 30-35 16-20 26-30 12-18
1.3965 XBCrMnNI 18-8 | Nitranic 50 A ERERERERE: 30-32 8-12 26-28 12-18 12-18 4-B
1.4006 X10Cr13 SUS410 410 o x| x| x|x]x]| 3234 12-16 30-34 16-22 20-28 814
1.4028 X20Cr13 420 SUS 42001 | x | = | =[x |x[=x 36-38 15-20 32.36 18-22 26-30 B-10
1.4125 X105CrMo17 440 C SUSA440 Clx =[x |x|x|x 34-37 12-18 28-32 16-18 16-22 E-10
1.4301 X5CrMi 18-10 304 SUS 30 Jx|x|x |x|x|[x 36-38 15-20 32-38 18-22 16-22 6-10
1.4401 | X5CrNibMo 17-12-2 38 SUS 36 |x |x|=|x|x|x 34-36 14-18 28-32 16-18 16-22 B-10
1.4482 | X2VrNiMoN 22-5-3 2205 SUS320J3L) x | = | = | x |x|=x 32-34 10-14 28-32 16-20 16-22 6-10
1.4571 | X6 CriNiMoTI17-12-2] 316 Ti SUS 316 o |x|= |x[x|x 32.34 10-14 28-32 16-20 16-22 B-10
1.4841 X15CrNISI 25-20 314 SUH 310 x|x|x|x|x 28-32 8-12 26-30 12-16 14-20 4-8
1.4864 | X12ZMiCrSi 36-16 330 SUH 330 x| x|x|x 28-32 B-12 26-30 12-16 14-20 4-8
1.4923 | X22 CrMoV 1241 A EREAERE 28-32 812 28-30 12-16 14-20 4-B
1.4980 X5 NIiCrTi 26-15 AZEE SUH 660 £ = |x|x|x 28-32 B8-12 26-30 12-16 14-20 4-8
1.5710 36 NICrg (X)3140 x|x 48.-52 22-28 44-48 28-32 26-34 12-18
1.5755 31 NiCri4 3415 SNC 815 |x | x 50-54 24-30 46-52 30-36 A0-36 14-20
1.6310 20 MnMoNi-5 x| 48-52 22-28 44-48 28-32 26-34 12-18
1.6523 20 NiCrho2 B&20 SMCM 220 | x | = 50-54 24-30 44-50 30-34 26-34 14-20
1.6546 40 NiCrivio 2-2 BG40 SMNCM 240 | x | x 50-54 24-30 44-50 30-34 30-34 10-18
1.6562 40 NiCrio7 E4340 SMNB24-1-5 | x | x 50-54 24-30 44.-50 30-34 30-34 10-18
1.6749 23 CrNiMo 7-4-7 X|x 50-54 24-28 44-50 28-32 30-34 10-16
1.6985 28 CrioMNiV 4-9 x| 54-58 28-34 48-54 32-38 36-40 16-22
1.7147 20 MnCr5S SMnC420H 5120 X% | % 5862 28-36 52-56 32-38 38-46 18-26
1.7225 42 CrMod 4140 SCM 440 | x | = 54-58 28-34 48-54 3238 38-40 16-22
1.7228 50 Criviod 4150 SCM 445 x| x 56-60 30-36 52-56 34-40 34-40 16-20
1.7335 13Crvio 4-4 SFVA F 12 | A387 Gr. 12| x | x G2-B4 32-38 56-60 36-44 40-46 18-26
1.7707 30 CridoVa xlx 54-58 28-34 44-50 28-34 28-34 16-20
1.8159 50 Crv4 6150 SUPID |x|=x 52.54 24-30 52-48 32-38 32-40 12-20
1.8509 41 CrAMo 7 [A355C1 A| SACME45 | x | = 42-45 18-24 36-40 2226 18-24 814

13



eltec-mehring.ch
Wir verkaufen Losunger

>10 RIX®-Maschinensdgeblitter Bogenzahn CRTE .

Universal-Maschinensageblatt, gefertigt aus der bewahrten, verschleiffesten HSS-Stahlsorte S 6-5-2 (W.-Nr. 1.3343)
zum Sagen aller metallischen Werkstoffe, die mit HSS-Werkzeugen spanend bearbeitet werden konnen.
Das Blatt ist iiber die ganze Bandbreite gehartet und zeichnet sich durch eine gute Schnitthaltigkeit aus.

Maschinensageblatter

Artikel-Nr. Abmessung Lx B x S (mm) KASTO Loch-@ (mm) Zahne pro Zoll
Versetzte Bohrung
51030020125.. 300x25x1,25 8,5 8 10 14 24
51030020150.. 300x25x1,50 8,5 6 8 10 14
51030030200.. 300x30x2,00 8,5 6 8 10
51035025125.. 350x25x1,25 8,5 6 8 10
51035025150.. 350x25x1,50 8,5 6 8 10 14
51035030150.. 350x30x1,50 8,5 6 8 10 14
51035030200.. 350x30x2,00 8,5 4 6 8 10 14
51035035200.. 350x32x2,00 8,5 4 6 8 10 14
51035035200.. 350x35x2,00 8,5 4 6 8 10 14
51035036200.. 350x36x2,00 KASTO 8,5 4 6 8 10 14
51040025125.. 400x25x1,25 8,5 8 10 14 18 24
51040025150.. 400x25x1,50 8,5 6 8 10 14 18 24
51040030150.. 400x30x1,50 8,5 4 6 8 10 14 18 24
51040030200.. 400x30x2,00 8,5 4 6 8 10 14
51040032150.. 400x32x1,50 8,5 10 14
51040032200.. 400x32x2,00 8,5 4 6 8 10 14
51040035200.. 400x35x2,00 10,5 4 6 8 10 14
51040036200.. 400x36x2,00 8,5 4 6
51040040200.. 400x40x2,00 10,5 4 6 8 10
51040040200.. 400x40x2,00 KASTO 8,5 4 6 10
51042530200.. 425x30x2,00 8,5 6 8
51045032150.. 450 x32x1,50 8,5 8 10
51045030200.. 450x30x2,00 10,5 4 6 8 10 14
51045032200.. 450x32x2,00 8,5 4 6 8 10
51045035200.. 450x35x2,00 10,5 4 6 8 10
51045036200.. 450 x36x2,00 KASTO 8,5 4 6 8
51045038200.. 450x38x2,00 8,5 4 6
51045040200.. 450x40x2,00 10,5 4 6 8 10 14
51045040200.. 450x40x2,00 KASTO 8,5 4 6 8 10 14
51047535200.. 475x35x2,00 10,5 6
51050040200.. 500x40x2,00 10,5 4 6 8 10 14
51050045200.. 500x45x2,00 10,5 4 6 8
51050048250.. 500x48x2,50 10,5 4 6
51050048250.. 500x48x2,50 KASTO 10,5 4 6
51050050250.. 500x50x2,50 10,5 4 6 8
51052540200.. 525x40x2,00 10,5 6 8 10
51055040200.. 550x40x2,00 10,5 6 8
51055045200.. 550x45x2,00 10,5 4 6 8 10
51055045200.. 550x45x2,00 KASTO 10,5 4 6 10
51055050250.. 550x50x2,50 13 4 6
51057545250.. 575x45x2,50 13 4 6
51057550250.. 575x50x2,50 KASTO 10,5 4 6 8 10
51060050250.. 600x50x2,50 13 4 6 8
51060050250.. 600x50x2,50 KASTO 10,5 4 6
51062560250.. 625x60x2,50 13 4
51065050250.. 650x50x2,50 13 4 6 8
51065050250.. 650x50x2,50 KASTO 13 4 6
51065055250.. 650 x55x2,50 KASTO 10,5 4 6 8
51070050250.. 700x50x2,50 13 4 6
51070050250.. 700x50x2,50 KASTO 10,5 4 6
51070055250.. 700x55x2,50 13 4 6
51070055250.. 700x55x2,50 KASTO 10,5 4 6

Fortsetzung>
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Artikel-Nr. Abmessung Lx B x S (mm) KASTO Loch-@ (mm) Zihne pro Zoll
51070060300.. 700x60x 3,00 13 4 6
51075055250.. 750x55x2,50 13 4 6
51075060300.. 750x60x3,00 13 4
51080070300.. 800x70x 3,00 16,5 3 4 6
51085063350..K 850x63x3,50 KASTO 13 3 4
51085070300.. 850x70x3,00 16,5 3 4
51090070300.. 900x70x3,00 16,5 3 4
51095070300.. 950x70x 3,00 16,5 4 6
511000110300..K 1000 x 110 x 3,00 KASTO 2x13 3
511000126350..K 1000 x 126 x 3,00 KASTO 2x13 3 4
511000126350..K 1000 x 126 x 3,50 KASTO 2x13 2 3 4
511150110300..K 1150 x 110 x 3,00 KASTO 2x13 3
511150144350..K 1150 x 144 x 3,50 KASTO 2x13 3
511160144350..K 1160 x144 x 3,50 KASTO 2x13 3 4

Verpackungseinheit: 10 Stiick

520

RIX®-HSS-Rapidzahn 7° positiv

Der Zahn der Zeit! Positiv — universell.

M 7° positiver Spanwinkel

I Variierende Schrankwinkel
I Stabilisierende Zahnriickenform mit angepalten Freiwinkeln
I Prazis gefrast, Schrankung eng toleriert, sauber gerichtet

Das Universal-Sageblatt — seit 1970

I Fir langspanige und zahe Werkstoffe.

I HSS-DMo5-M2 ist das positive Bindeglied zwischen dem Universalsageblatt und dem Spezialsageblatt.

e
I}upm:hrllrte {Rohreandungen) |r| I'I'II'I'I

-]

M Optimal zum Schneiden von Bau-, Einsatz- und Vergiitungsstahlen bis etwa 800 N/mm? Festigkeit.
I Erganzung fiir rostfreie Stahle unter 50 mm Querschnitt, oder unter 10 mm Rohrwandung mit entsprechender
Zahnteilung. Querschnitte ab 50 mm rostfrei.

I Weitere Abmessungen und Zahnteilungen auf Anfrage lieferbar.

Zahntellung
(Zahne/Zol)

Artikel-Nr. Abmessung L x -B x-S (mm) KASTO Loch-@ (mm) Zahne pro Zoll
52035030200.. 350x30x2,00 8,5 4 6
52035035200.. 350x35x2,00 8,5 4 6
52040035200.. 400x35x2,00 10,5 4 6
52040040200.. 400x40x2,00 10,5 3 6
52045035200.. 450x35x2,00 10,5 4 6
52045040200.. 450x40x2,00 10,5 3 4 6
52045040200.. 450x40x2,00 KASTO 8,5 3 4 6
52050040200.. 500x40x2,00 10,5 4 6
52055045200.. 550x45x2,00 KASTO 10,5 4 6
52057550250..K 575x50x2,50 KASTO 10,5 3 4 6
52060050250.. 600 x50x2,50 13 4
52060055250..K 600 x55x2,50 KASTO 10,5 3
52065055250..K 650 x55x2,50 KASTO 10,5 3 4
52070055250..K 700x55x2,50 KASTO 10,5 3 4 6

Verpackungseinheit: 10 Stiick

15



z Kreissdgebldtter
Wir verkaufen Losunger

702/703 0o Ut

/ RIX® Euroflex® Metallkreisséigen HSS DMO5 (dampehandett
Hochleistungskreissageblatter aus HSS-DMo5. Kreissageblatter mit Spanteiler-Schliff, Microfinish + Borazon-Schliff
Auf modernsten CNC-Maschinen prazisionsgeschliffen fiir lange Stand- oder mit superharter Oberflache durch TIN, TICN oder TIALN-Beschich-
zeiten. tungen auf Anfrage.

Bohrungen und Nebenlocher

Beispiel: NL 4/9/50
B = Bohrung
O @b 4 = Anzahl der Nebenldcher
b = Durchmesser Nebenlocher
L = Teilkreis (Abstand Mitte NL zu Mitte

NL tiber Achse)
Bohrung B Nebenlocher
mm mm
2/8,5/45 « 2/11/63
32 2/9/50 « 2/12/64

2/8,5/45 « 4/9/50

2/8,5/55 « 4/12/64
2/15/80 « 4/12/64

50 4/15/80 « 4/14/85

40

Sonderbohrungen auf Anfrage.

Zahnteilung-Zahnezahl

Abmessung Nebenlocher 3mm 4mm 5mm 6mm 7mm 8mm 9mm 10mm Timm 12mm 14 mm 16 mm
200x1,8x32 2/8/45+2/12/64+4/9/50 200 160 128 100

210x2,0x32 2/8/45+2/12/64+4/9/50 210 160 140 120

225x2,0x32 2/8/45+2/12/64+4/9/50 220* 180* 150 120* 90

225x2,0x40 2/8/55+4/12/64 220* 180* 150 120* 90

250x2,0x32 2/8/45+2/12/64+4/9/50 240 200* 160* 128* 100 80

250x2,0x40 2/8/55+4/12/64 240 200* 160* 128* 100 80

250x2,5x32 2/8/45+2/12/64+4/9/50 200 160 128 100 80

250x2,5x40 2/8/55+4/12/64 200 160 128 100 80

275x2,0x32 2/8/45+2/12/64+4/9/50 280 220 180 140 110

275x2,0x40 2/8/55+4/12/64 280 220 180 140 110

275x2,5x32 2/8/45+2/12/64+4/9/50 280 220* 180* 140* 110*

275x2,5x40 2/8/55+4/12/64 280*  220* 180* 140* 120 110* 96 84 72
275x3,0x40 2/8/55+4/12/64 220 180 140 110

300x2,5x32 2/8/45+2/12/64+4/9/50 240 220* 200 160* 120* 100

300x2,5x40 2/8/55+4/12/64 240 220* 200 160* 120* 100

300x3,0x40 2/8/55+4/12/64 220 160 120

315x2,5x32 2/8/45+2/12/64+4/9/50 250 220* 160* 120* 100

315x2,5x40 2/8/55+4/12/64 250 220* 160* 120* 100

315x3,0x32 2/8/45+2/12/64+4/9/50 160

315x3,0x40 2/8/55+4/12/64 250 220* 160* 120* 100 80
315x3,0x50 4/15/80+4/14/85

325x3,0x40 2/8/55+4/12/64 220 160 120

350x2,5x32 2/8/45+4/12/64+2/12/75 280 220 180 140

350x2,5x40 2/8/55+4/12/64 220 180 140

350x2,5x50 4/15/80+4/14/85 220 160 120

350x3,0x32 2/8/45+4/12/64+2/12/75 280* 220* 180* 140* 110*

350x3,0x40 2/8/55+4/12/64 280*  220* 180* 160 140* 120 110* 90 80 70

Zahnteilung-Zdhnezahl
*Metallkreisséigen in HSS-E dampfbehandelt auch lieferbar. Siehe Preisliste. Fortsetzung>
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702/703
Abmessung Nebenlocher 3mm 4mm 5mm 6mm 7mm 8mm 9mm 10mm 1mm 12mm 14mm 16 mm
350x3,0x50 4/15/80+4/14/85 220 160* 120 100 80
370x3,0x40 2/15/80+4/12/64+2/9/55 220 200 160 140 120 100 80
370x3,0x50 4/15/80+4/14/85 220 160* 120 100 80
400x3,0x40 2/15/80+4/12/64+2/15/100 200 160 128
400x3,0x50 4/15/80+4/14/85 220 180 160 140 100
400x3,5x40 2/15/80+4/12/64+2/15/100 200 160 128
400x3,5x50 4/15/80+4/14/85 180 140 100
400x4,0x40 2/15/80+4/12/64+2/15/100
400x4,0x50 4/15/80+4/14/85 128 96 80
425x3,5x40 2/15/80+4/12/64+2/15/100 180 160 140 130 120 110 96 80
425x3,5x50 4/15/80+4/14/85
425x4,0x40 2/15/80+4/12/64+2/15/100
425x4,0x50 4/15/80+4/14/85 76
450x3,5x40 2/15/80+4/12/64+2/15/100
450x4,0x40 2/15/80+4/12/64+2/15/100 240 180 140 120 100 90
450x4,0x50 4/15/80+4/18/100
500x4,0x40 2/15/80+4/12/64+2/15/100

*Metallkreisséigen in HSS DMO5 und HSS-E dampfbehandelt auch lieferbar. Siehe Preisliste.

Artikel-Nr. z.B. fiir 250 x 2,0 x 32 mm 220 Zahne: Stamm [0) Starke Bohrung Zdhne

Metallkreissagen HSS DMO05 dampfbehandelt Artikel Nr. 702 250 200 32 200

*Metallkreissagen HSS-E dampfbehandelt Artikel Nr. 703 250 200 32 200
703

Metallkreissagebldtter-Blank fiir + GF + Rohrsdagen

Art.-Nr. WG @/Zihne Anwendung

70306316016044 0703 63x1,60x16 mm, 44 BW
70306316016064 0703 63x1,60x16 mm, 64 BW
70306816016044 0703 68x1,60x16 mm, 44 BW
70306816016064 0703 68x1,60x16 mm, 64 BW
70306816016072 0703 68x1,60x16 mm, 72 BW Fiir alle Rohre, ausgenommen Chrom- u. Edelstahlrohre
70306816016084 0703 68x1,60x16 mm, 84 BW
70307520016032 0703 75x2,00x16 mm, 32 BW
70308018016044 0703 80x1,80x16 mm, 44 BW
70308018016064 0703 80x1,80x16 mm, 64 BW
70308018016072 0703 80x1,80x16 mm, 72 BW

RIX®-HSS-EMo5Co5 passend fiir +GF+ beschichtet Fiir Chrom- und Edelstahlrohre
71306316016064 0703 63x1,60x16 mm, 64 BW
71306816016044 0703 68x1,60x16 mm, 44 BW

859 RIX ® Metallkreissé QEbI dtter Rothenberger-Pipecut + GF+ SCARP 220 - Exact EPC und andere

Art.-Nr. Abmessungen Anwendung
85914018146246C 140 x1,8/1,35 x 62 mm Z46 WWF fiir Edelstahlrohre
85914018146246S 140 x1,8/1,35 x 62 mm Z46 WWF fiir Stahl, Kupfer, Kunststoffe
85914018146246K 140 x1,8/1,35 x 62 mm Z46 TF fuir Kunststoffe
85915018146240K 150 x 1,8/1,35 x 62 mm Z40 TF fiir Kunststoffe
85916518146252S 165 x1,8/1,35 X 62 mm 252 WWF fiir Stahl, Kupfer, Kunststoffe
85916518146252K 165 x1,8/1,35 x 62 mm Z40 TF fiir Kunststoffe
85916518146252K 165 x1,8/1,35 x 62 mmZ 40 TF fiir Kunststoffe
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Beschichtungen von Metallkreisséigen

Wir verkaufen Losungen
Unsere Hartstoffbeschichtungen im Uberblick*

Beschichtungen Vorteile Mikrohdrte T. Max Max.
(HV 0,05) (°0) Reibwert  Schichtaufbau Farbe
gegen Stahl
TiN biokompatibel 2600 450 0,4 monolayer gold

lebensmittelecht
reibungsmindernd

antihaftend

vermeidet kaltaufschweiBungen
farbige Grenzflachenerkennung

TiCN hohe Harte 3000 350 0,35 monolayer blau/grau
geringer Reibwert
gegen abrasiven Verschleil

TiAIN voroxidierte Oberflache 3000 800 0,35 monolayer/  blau/schwarz
oxidbildende Schutzschicht nanostrukturiert
hohe Temperaturstabilitat

* Andere Beschichtungen auf Anfrage.




Segment-Kreissdgen

740 RIX® Segment-Kreissiigen HSS DMo5

Zdhnezahl pro Segment

Art.-Nr. Abmessung  Nebenldcher 4 5 6 8 10 12
74025030040... 250x3,0x40 2/8/55+4/12/64 96 120 144
74027530040..  275x3,0x40 2/8/55+4/12/64 60 72 96* 120  144*
74030036040... 300x3,6x40 2/8/55+4/12/64 112 140 168
74031536040... 315x3,6x40 2/11/55+4/12/64 56 70 84 112* 140 168*
74034036040...  340x3,6x40 2/11/55+4/12/64 96 128 160
74036036040... 360x3,6x40 2/11/55+4/12/64 64 80 96 128 160 192
74036036050...  360x3,6x50 4/14/85+4/15/80 64 80 96 128 160 192
74037036050...  370x3,6x50 4/14/85+4/15/80 64 80 96 128 160 192
74040006040... 400x4,0x40 2/15/80+4/12/64 80 96 128 160 192
74040040050... 400x4,0x50 4/14/85+4/15/80 64 80 96* 128* 160 192
74040040060... 400x4,0x60 4/16/90+4/23/96 96 128

74042540040... 425x4,0x40 2/15/80+4/12/64 90 108 144 180
74042540050...  425x4,0x50 4/14/85+4/15/80 72 90 108 144
74045040050... 450x4,0x50 4/15/80+4/18/100 90 108 144 180
74046050060... 460x5,0x60 4/16/90+4/23/96 72 90 108 144
74063050080... 630x5,0x80 4/22/120+4/27/160 100 120 160 200
74063060080.. 630x6,0x80 4/22/120+4/27/160 80 100 120 160
74066050080... 660x5,0x80 8/22/142 80 100 120 160 200
74066060080... 660x6,0x80 8/22/142 80 100 120 160
74071062080... 710x6,2x80  4/22/120+4/27/160 96 120 144 192
74081068080...  810x6,8x80 4/22/120+4/27/160 96 120 144 192
74091072080... 910x7,2x80  4/22/120+4/27/160 120 150 180 240
74091072100... 910x7,2x100 8/27/186 150 180 240
74101080100...  1010x8,0x100 4/32/200+4/32/250 150 180

*auch in HSSE-Kobalt lieferbar
Durch den riickléufigen Einsatz von Segment-Kreisséigen, Lieferzeit auf Anfrage.
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z Auswahl Zdhnezahl
Wir verkaufen LoSunger

Yollmateriol

Goprachnit Zaknbeilung @175 @300 D325 @250 @373 2300 @313 @350 9370 D400 F425 DAS0 O 500 ©515 0550
3
0 L w0 100 120 1248 140 160 140 170 180 170 100 220 230 260 P 280 00
aa L 70 BO L] 100 Mo k20 120 128 (E11) 140 |80 e 180 #00 218 220 120
i0 L 90 | g0, Mo | o | 120 | 128 | a0 | Ja0 | le0 | 140 | @0 | 200 | 200 | 220 | 220
70 e 0 92 100 | 100 | 11D to 120 | 130 | 140 | &0 144 170 | 180
w0 1 L] B0 ED o L] e o 120 130 140 140 I 50
o 14 B R0 0 oo (3 [ 1a i) 120
130 (I 20 20 10 114a 1o 120 120
150 & ] 1ga 104 o (311
160 & 1ea 104 o 11
(] (L] R0 el gt (L=}
100 ol 90

Rohre und Profile

Wondigrka Iohniwilvng @ 175 @00 DI @75 @300 O3 0 @400 Q@425 G450 Q500  ©9515 0550

03 3 180 200 250 280 100 o0 30 150

(:] 4 1ag &0 200 220 120 240 2350 280 280 30 170 350 390 410 440 A50
2.0 5 (1] 130 180 180 B0 200 200 220 Firsi] 250 260 180 i3] 130 140 i 74
30 5 160 180 180 200 200 220 20 250 140 2680 ilo 330 140 340
4,0 & 140 1§ 1] 100 170 180 12 200 220 230 240 F ap 00
5.0 B 1230 120 128 140 140 140 140 180 200 210 220 220
&0 L] 130 140 150 F.%] H:11] (§-s] 190 200
7.0 10 120 30 140 HL-14] g 170 180
8.0 1" 130 nagy 150 Ly 1a
wo 12 130 140 14 150
oo 13 120 130 130 a3
1.0 14 130

Wichfig:  Beim Trennen van Rohren und Profilen ist 2u beachien, doss bai hohen Schnittgoschwindigkaitan [ibar 100 m/min | die nachs grobers
Zahnezoh| ousgewidhlt wird|

Varhéltnis Zahnteilung zv Eingriffslange =
Bei der Wahl der Zahnezohl ist zu boachien, dass die Eingriffslange (I) d
zur gewdhiten Zahntellung (1] im Vathalinis 1:3 stoht -

ungiinsfig giinatig

Optimale Eingriffswinkel




Definition Sdgezahn

Frmpaib

PlLacanr ey

@ Definition Zahnform und Zahngeometrie

Zohnform A+AW

Soamiinsil Fadus am Jangnrs

P g gin 4P 14

7

Fiir kleine Schnittinfen, Schliiza und dinnwandige Rohra mit kleinem Durchmesser sowie kurzsponendes Material.

Merkmal Zohnform A:
Gerade Verzaknung I Sandardboarhainng

Wk A

Zohnform BeBW

Merkmal Zohniorm AW:
Garode Verrohneng mil wochuslhailiger Abuchegigung

1y Limipaee Spass und 7 lseha Spunhlﬂlrunu.

Wi el venchi nnd i Alvcraguog: AW

Fiir Vallmateriol, groBe Schniitiiefen, Rohie dber 2,5 min Wandstirke und langspanendes Moterial

Morkmal Zahnform B:
l]q:gpn..-uhu Fiar Sh:rldnrd'haultmlung.

Zohntorm €
Fiir Vollmotwrial. grofle Schaititielen. Rohre Gber
2.5 mm Wondskarke und langsponendes Material

Markmal Zahnfarm €:
Begenzohn mit Vei- wnd Machwhauider 2w Jlach Spams
brechung pro Zahnpoar.

Bewgeirpas erel e Und Kachartrnaor: G

Maorkmal Tahnform BW:

Bogenmohn mit wochishainge Abichmgeng e Uissnane
Spdma el cotimesdiam Spomsbflus und 2 knche Spontnesbung

Becermshn mil wichaaisabon Abachiguyy B

Zohniform BR
Fiir Stahlrohre biv zu aingr Wandstgrke von 2,0 mm
balm Trannen mil hohon Schnitigeichwindigheiten,

Merkmal Zahnform BR:
Bogomzohn mit Sponbrecheille zum Biechon der Spdrea

wnd ophmisram Spanabliise

Boganeabm BA

Porsitmaf 0,05 rur

NN
SIS oy N
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eltec-mehring.ch
Wir verkaufen Losungen

Hochprazise, mit Hartmetall bzw. mit Cermet bestiickte Einwegsageblatter fiir moderne Sagemaschinen und Bearbeitungszentren. Diese Werk-
zeuge zeichnen sich durch eine diinne Schnittstarke und optimale Laufruhe aus. In Verbindung mit einer prazisen Sageblattfihrung werden

M e td I I kr e iSS a g €N Hartmetall + Cermet-bestiickt fiir Stahl

kiirzeste Taktzeiten und beste Planparallelitat der Werkstiicke erzielt.

® Eigenschaften

Meou entwickelte Zohngeomeirie

mit posiliven W inkaln

A o
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® Abmessungen Ségemaschinen

Sagablandurchmesser

|l

Broite
lmm]

Bohrung Zahnezahl

Gardusch- und schwingungsarmar

Grundkarper

Hebenlbcher

Hervorragende I.gurmgl:m.l;l'lurlcn. reduziere Sl':ig!l:ﬁ!.ren

Maschinenhersieller

250 2.0/1,75 ar 2440 A=F=50 4+ 4=]1=83 Tawne, Koste/ Mishijimo S Everising
250 2,0/1,75 3z 780 4-8-50 « 4-11-63 Teune,/Kosta/ Mishijimo /Everising
250 20/1,75 40 5440 2-8,5-55 + 4-12-84 Bewo/Pliffner

250 20/1,75 40 Fi/B0 2-8,5-55 + 4-12-84 Bewe/Fhiffner

185 20/1.75 32 54,460 A4-9-50 + 4-11-63 Tiune, Kaslo,/ Mishijimo

285 20 S 1,75 iz 72/80 4=-9-50 + 4=11-563 Tsune, Kosio/Mishijima

285 204175 40 S4/60 A-12-64 + 4-11-80 Everising/ Amodo/Bewo/Moritake |
285 20/1.75 40 72/80 A-12-64 + 4-11-80 Everising/Amodo/Bewa/Maritoke
315 2.6 5225 32 50 4-%9-50 Kala

J&0 2,4 12,25 a2 &0 2-8,5-45 + 2-11-43 Siniea

3a0 2.6 f2.25 42 B 2-8.5-45 « 2=11-463 Sinica

340 2,46/ 2,25 a2 100 2-8,5-45 + 2-11-43 Sinico

350 2.6 225 40 &0 4-15-80 + 4-11-80 Evarising/Amada,/Morilake

340 2.8 /2,25 40 an A= 15-80 + 4=11-90 Everising/Amada/Maritake

340 2.8 /2,25 40 100 4-15-80 + 4-11-20 Everising/Amada/MNoritake

340 2.6 f2.25 50 &0 4=15-80 + 4= 1-90 Tawne,/ Kaso/Kaltenbach,/Mishijima
340 2.6 2,25 50 an A=15=00 + 4=11-90 Tswne, Kovo/Kallenbaoch/ Mishijima
360 2,6 /225 50 100 4-15-80 + 4-11-%0 Tsure, Kavo,/Kalenbach/Mishijima
425 2.6 72,25 50 &0 4=-15-80 + 4-11-90 Taune/Kashe

425 2.4 /2,25 50 an d=15=-80 + 4=11=-00 Taune/Kaste

425 2.4 /225 50 100 d=15-80 + 4=11-90 Tsuno/fKasto

460 2.7 1225 50 &0 4-15-80 + 4-11-%0 Amada,/Everising,Mishijimo,/Moritoke
460 2 F 225 50 80 4=15-80 + 4-11-90 Amada,Everiting/Mithijima/Marlinke
4460 2.7 /225 50 s ]4] H=15-80 + 4-11-80 Amoda/Everising/ Mishijima /Moritoke

Andere Abmessungen und Mebenlochkombinationen fir weitere Sagemaschinen auf Anfrage. Technische Anderungen vorbehalien

Kentai Cosan Adige
LTEC. Exacicul Behringer
Mega Donglin Rattunde ele.

B Hartmetallkreissigen zum Trennen von Eisenbahnschienen
600 + 660 mm @ auf Anfrage.

Ausfiihrlichen Katalog anfordern.




Metallkreissdgebldtter — Premium

in Premium-Qualitdt fiir besonders hohe Leistungsanspriiche.

O+H - mehr als ein Markenname.

O+H ist weltweit anerkannt und einer der flihrenden Hersteller zuverlassiger Premium- und Sonderwerkzeuge
gleichbleibend hochster Qualitat.

Das Fertigungsprogramm umfasst vor allem Prazisionswerkzeuge aus Hochleistungsschnellarbeitsstahl

und aus Vollhartmetall.

Alle gefertigten Kreissageblatter, Scheibenfraser und Kreismesser unterliegen strengsten Kontrollen.

Dies beginnt bereits bei der Auswahl des Rohmaterials.

Gemeinsam Losungen fiir die Zukunft erarbeiten
mit einem international anerkannten Partner!

Kreissageblatter — Premium

fiir die Metallbearbeitung.

aus HSS von @ 50 mm bis @ 570 mm

aus Vollhartmetall von @ 20 mm bis @ 300 mm

SondergroRen auf Anfrage.

Scheibenfraser

fiir die Metallbearbeitung

aus HSS von @ 20 mm bis @ 300 mm

aus Vollhartmetall von @ 20 mm bis @ 300 mm.

SondergroRen auf Anfrage.

Kreismesser

fiir die Papierindustrie, fiir die Elektronikindustrie sowie
fir die Gummi- und Kautschukindustrie.

aus HSS von @ 50 mm bis @ 570 mm

aus Vollhartmetall von @ 50 mm bis @ 315 mm.

SondergroRen auf Anfrage.
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Metallkreissdgeblatter

@ Abmessungen und mechanische Toleranzen

Abmessungen [mm| Fir SGgemaschinen und Bearbeitungszeniren

Bund
d3

Abmessung

Seitenschlag
Standard

Premium

if5 =08

125 1 1.0 ol 005 &30 # 002
125 =04 0 ol o8 L0 = Q02
16l x 1.0 16 al ags a0 0 007
160 2 1.2 109 al 003 @30 s Q09
16l = 1,2 120 ol 0,05 i o] s 002
1ol x 1.5 160 1] Qo3 Q33 = Q02
125= 1.0 w0 a2 oo n20 = 005
225 1.2 ?0 o2 a1 3o x 005
125 x 1.6 w0 oz oo 040 n QOS5
225=2.0 0 o oo LEE] s 004
150 = 08 (¥ 010 (A1) o 008
250=x 1,0 og a1g azo » 008
250 1.2 o2 G0 0aa & 0,05
250 1.8 w0 o2 o1 40 = Q05
250 = 2.0 &0 a2 oo n45 = 005
250 = 2.5 0 0z AL oS0 u Q03
W5x 1.2 b3 019 Q3o » 0,08
Wialh 03 010 050 = 0,03
75220 R0 ) a1¢ oS50 » Q05
752 25 @0 a2 alo 060 = 005
100 = 1,2 02 a1o 030 = 005
00 = 1.6 02 Q10 040 n 005
100 = 2.0 160 a3 ao 050 » 003
NG = 7.5 100 032 R ] 040 » 005
5= 1.2 " Q19 Q40 w 003
35x 1.6 oz G0 040 e 0035
15x 20 L] 032 ] @50 = Q03
It5a 25 i) o2 (] &l = QOS5
315 = 3,0 1D 02 oo a5 & Q05
A5 1.4 1o o2 Qg Q33 u 05
It5= 2.0 100 e Qo 055 » Q03
323 x 2.3 100 02 alo 040 = 003
3255 3,0 VoD o2 L] 045 = QOS5
350 x 1.8 o2 aio EL = Q05
35014 a2 aio 0s5s w 003
350 2.0 {Le1] ai gio L o Q0%
130x 2.5 Le+] 03 aro 0,40 « 003
350 .30 1ob Fs -5 1] Qa5 = Q05
0« 2.0 (£.01] a2 (4 1] 050 w005
370« 2.8 130 [ N 1] 6o » OF
0= 3.0 1o a2 4} ] oro = BO5
IO x 3,5 126 a2 (8 1+] CLeg = Q05
A00 = 2,0 az aio oso & Q03
400 % 2,5 I a1 6,10 D40 « Q0%
400 = 3,0 V30 a2 oo o7o = Q03
400 = 3,5 120 a2 o eE: ] = 0,05
415 = 2,0 ol 015 nro e 005
A5 25 i) o2 oKy aro # 203
A3 = 3,0 (F ] a3 010 ore o 003
425 =35 130 a3 ae a0 » 005
a5 0 40 b a2 a1 Qe w005
450« 2,0 a2 Qs nro = 005
450 = 2.5 i) a2 015 oro = 005
450 = 3,0 120 a2 3 13 o7o = OS5
450 x 3,5 iz az s C.80 = 005
00 = 3.0 L e i L] nao e 015
300« 3,5 130 Qi IS 080 s Q15
3252 3,0 h&0 a3 Q15 oao e 315
525235 160 a3 3 L] 080 =015
325 x 4,0 L) ol LA E e =15
350 d (£.1+] ol (4 %] Q90 w13
0w 4,0 bel Qi Lie 9o w13

Seitenschlag Hohlschliff Breitentoleranz

HSS Premium-Qualitdit

@ Diinnschnitt-Technologie

Abmessungen [mm)] von Sageblinern der Dinnschnin-
Technolagie Fir Rohre und Profile

Durchmesser Bund  Sdgenbreite Seitenschlag Seitenschlag

d3 X b, b Standard Premium

dq

und Diinnschnitt-Technologie

250 150 < 2,0 a8 a2 ol
150 130« 2.0 LK) az e
250 100 « 2,0 12 a2 a1
275 100 x 2,0 1,2 a2 (R
275 100 = 2,0 1.8 a3 oo
30 120 = 2,0 1.2 a2 ol
00 120 x 2,0 1.6 a2 oo
15 120 20 1.2 a2 oo
a5 120 % 2.0 1.4 a2 Qio
150 180 % 2,5 L& a2 g
150 i180s 2,5 1,8 a? a1
400 300825 .0 a2 =R ]
425 140 % 2.5 2.0 02 a5
450 180 « 2,5 2,0 o2 Bi5

Anwencungsbermich

* Robsprodeifion und Rohoweilmenerarboiter bel Rohran und Profilen
mil garinges Wanditdrke

Wartads

* dumne Schrithirarks ued gesmger Amprevsdruck
= bnbne Veldorsung des Werkakoohs

# subigar Louf dey Sageblonug

& guter Sponobfluis und hohe Slandzen

= wenigar Malerinbedusr

Werksnorm Messung Seitenschlog

|

A bimim

Flarsch ohng SAusspanng

Flanach roit Ausspanng

Berexch des tedslen Hohischifs
i (Frasschiffe)
{masciinemechnsch begrgl)

M [Fromschilfemsschy

Abmessungen nach DIN
sch DIN 1837 A -

Broite Tahntorm

Dwrchmosser

waach DIN 1628 B -

50 . 31 5mm 0,25 . 6.0mm
Kleimern Durchmesser sl Anfroge.

A, BN B BW C
mach DIN 1B38 C

12 b WaH

- leingeeuhn, Winkel sahn
- by Twiven Schitze sl Fanmpbeeinn

- mobreerzohni, Bogenzohn

- Bt groflae Schliz- wnd Ty hnite

- gtebresrzohnl, Boganzahn mil Wor— sad Mochehneider - auch enter HiT baloent
- Bir basonders hohe Zerwpanungsleatng bei Fennorbaien



Kreismesser aus HSS- und Vollhartmetall

Anwendung Industrie Beispiel Abmessung Qualitat
(mm)

Schlauch- und Hydraulikschlduche 300x2,5x50 HSS-E
Profilindustrie, fiir die Motor- und
Gummi, Plastik, Automobilindustrie
Teflon, Metall in mit und ohne Stahl-
Einzelform oder einlage,
kombiniert. Hochdruckschlauche
fiir die Chemie-
industrie.
Stoff- und Dichtungs- und 250x2,0x32 HSS
Schaumstoffindustrie. Dammstoffe fiir die

Flugzeugindustrie,
Bekleidungsindustrie,
Matratzenindustrie,
Verpackungsindustrie

Papier- und Papierhiilsen fiir 125x2,0x 60 HSS
Kartonagenindustrie. Toiletten- und

Kiichentiicher,

Rundkartonagen fiir

die Verpackungs-

industrie.
Folien- und Aluminium- und 200x1,5x30 VHM
Klebebandindustrie. Klarsichtfolie fiir die

Verpackungsindustrie,
ein,- und doppelseitige
Klebebander, Etiketten,
Verbandsmaterial.
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eltec-mehing.ch HM 'P I' ﬁZiSiOnS'Kl’ EiSSﬁgen - InduStrie- linie
Wi verkauten Lisungen

RIX®-HM Prazisions-Kreissageblatter fiir die industrielle Anwendung

B Besonders hohe Prazision durch enge Toleranzen
B Wuchtgeprift ab Durchmesser 420 mm

B Geschliffene H7-Bohrung (Honen) Bohrung/Schleifen

B Warmebehandelte Stammkorper (angelassen)

B Beidseitig plan geschliffene Stammkorper
(bedarfshezogen)

100% Kontrolle (- \_ (“

B Laserelemente zur zusatzlichen Gerausch- und
Vibrationsdammung
(bedarfsbezogen)

B Verwendung optimaler Hartmetall-Qualitat

B Komfort-Verpackung
(mit geklebtem Innenbett)

MADE IN GERMANY - FUR BESTE QUALITAT




HM-Prazisions-Kreissdgen - Industrie-Linie

RIX®-HM Kreisscigebldtter fiir NE-Metalle, Spanwinkel

Art.-Nr. WG @ // Zahne Nebenlécher
859400383232096DPI 0086 400x3,8/3,2x32 mm 96 TF pos. * Combi
859420403230096DPI 0086 420X4,0/3,2X30 mm 96 TF pos. Combi
859450383232096DP1 0086 450X3,8/3,2X32 mm 96 TF pos. * Combi
859450403230108DPI 0086 450x4,0/3,2x30 mm 108 TF pos. Combi
859450403232096DPI 0086 450x4,0/3,2x32 mm 96 TF pos. Combi
859450403240110DPI 0086 450X4,0/3,2X40 mm 110 TF pos. Combi
859500423630072DP1I 0086 500X4,2/3,6X3O mm 72 TF pos. Combi
859500403232120DPI 0086 500x4,0/3,4x32 mm 120 TF pos.* Combi
859500504032120DPI 0086 500x5,0/4,0x32 mm 120 TF pos.* Combi
859500423630120DPI 0086 500X4,2/3,6X3O mm 120 TF pos. Combi
859500423632120DPI 0086 500x4,2/3,6x32 mm 120 TF pos. Combi
859550403432072DPI 0086 550x4,0/3,4x32 mm 72 TF pos.* Combi
859550443830110DPI 0086 550X4,4/3,8X30 mm 110 TF pos. Combi
859550403432096DPI 0086 550x4,0/3,4x32 mm 96 TF pos.* Combi
859550443632096DP1 0086 550x4,4/3,6x32 mm 96 TF pos. Combi
859550403432126DPI 0086 550X4,0/3,4X32 mm 126 TF pos.* Combi
859550443632128DPI 0086 550x4,4/3,6x32 mm 128 TF pos. Combi
859550443680128DPI 0086 550X4,4/3,6X80 mm 128 TF pos. Combi
859600464030140DPI 0086 600x4,6/4,0x30 mm 140 TF pos. Combi

* fiir Enmegi Doppelgehrungskreissige-Maschinen. Speziell ausgewuchtet!

Nebenlécher Combi: 2/10/60 + 2/11/63 + 2/12/64

RIX®-HM Kreisscigeblitter fiir NE-Metalle, Spanwinkel

Art.-Nr. WG @ // Zahne Nebenlécher
859420403230096DI 0086 420x4,0/3,2x30 mm 96 TF neg. Combi
859420403230108DI 0086 420x4,0/3,2x30 mm 108 TF neg. Combi
859420403230120DI 0086 420x4,0/3,2x30 mm 120 TF neg. Combi
859420403240096D1 0086 420x4,0/3,2x40 mm 96 TF neg. Combi
859420403240120D1 0086 420x4,0/3,2x40 mm 120 TF neg. Combi
859450403230108DI 0086 450x4,0/3,2x30 mm 108 TF neg. Combi
859450403230128DI 0086 450x4,0/3,2x30 mm 128 TF neg. Combi
859500423630120DI 0086 500x4,2/3,6x30 mm 120 TF neg. Combi
859500423630140DI 0086 500x4,2/3,6x30 mm 140 TF neg. Combi
859550443836132DI 0086 550x4,4/3,6x32 mm 132 TF neg. Combi
859600464030140D1 0086 600x4,6/4,0x30 mm 140 TF neg. Combi

TF = Flach - Trapezzahn

Nebenlécher Combi: 2/10/60 + 2/11/63 + 2/12/64
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eltet:-mehi"c'lI HM-KI’EiSSﬁgen Standard
Wir verkaufen Losunger

85DP RIX®-Hartmetallbestiickte Kreisscigeblctter fiir

Spanwinkel positiv

Art.-Nr. @ Schnittbreite/ Bohrung  Nebenlocher Zdhne Spanwinkel
mm  Blattstdrke

859250322530060DP 250  3,2/2,5 30  Combi +2/7/42 60 TF pos.
859250322530080DP 250  3,2/2,5 30  Combi +2/7/42 80 TF pos.
859250322532080DP 250  3,2/2,5 32 Combi 80 TF pos.
859275322540072DP 275  3,2/2,5 40  2/8/55+4/12//64 72 TF pos.
859300322530072DP 300  3,2/2,5 30 Combi 72 TF pos.
859300322532084DP 300  3,2/2,5 32 Combi 84 TF pos.
859300322530096DP 300  3,2/2,5 30 Combi 9% TF pos.
859300322532096DP 300  3,2/2,5 32 Combi 9% TF pos.
859330322530096DP 330  3,2/2,5 30 Combi 9% TF pos.
859350342830108DP 350  3,4/2,8 30 Combi 108 TF pos.
859350342832084DP 350  3,3/2,8 32 Combi 84 TF pos.
859350342830084DP 350  3,2/2,8 30 Combi 84 TF pos.
859400383230072DP 400  4,0/3,2 30 Combi 72 TF pos.
859400383230096DP 400  4,0/3,2 30 Combi 9% TF pos.
859400383232096DP 400  3,8/3,2 32 Combi 9% TF pos.
859420403230096DP 420  4,0/3,2 30 Combi 9 TF pos.
859430403230096DP 430  4,0/3,2 30 9% TF pos.
859450403230096DP 450  4,0/3,2 30 Combi 9% TF pos.
859450383232096DP 450  3,8/3,2 32 Combi 9% TF pos.
859450403230108DP 450  4,0/3,2 30 Combi 108 TF pos.
859450403240110DP 450  4,0/3,2 40  4/12/64 +2/15/80 10 TF pos.
859500423630072DP 500  4,2/3,6 30 Combi 72 TF pos.
859500423630120DP 500  4,2/3,6 30 Combi 120 TF pos.
859500423632120DP 500  4,2/3,6 32 Combi 120 TF pos.
859550443632096DP 550  4,4/3,6 32 Combi 9% TF pos.
859550443632128DP 550  4,4/3,6 32 Combi 128 TF pos.
859550443830110DP 550  4,4/3,8 30 Combi 110 TF pos.
859600464030140DP 600  4,6/4,0 30 140 TF pos.

TF = Flach-Trapezzahn
Nebenldcher Combi: 2/10/60 + 2/11/63 + 2/12/64




HM-Kreissagen Standard

RIX®-Hartmetallbestiickte Kreisséigebldtter fiir

Spanwinkel negativ

Art.-Nr. @  Schnittbreite/ Bohrung Nebenlocher Zdahne Spanwinkel
mm  Blattstarke

859250322532096D 250  3,2/2,5 32 Combi 96 TF neg.
859275322540088D 275  3,2/2,5 40  2/9/55+4/12/64 88 TF neg.
859300322530072D 300  3,2/2,5 30 Combi 72 TF neg.
859300322532084D 300  3,2/2,5 32 Combi 84 TF neg.
859300322530096D 300  3,2/2,5 30 Combi 96 TF neg.
859300322532096D 300  3,2/2,5 32 Combi 96 TF neg.
859330322530096D 330  3,2/2,5 30 Combi 96 TF neg.
859330322532096D 330  3,2/2,5 32 Combi 96 TF neg.
859350342832084D 350  3,3/2,8 32 Combi 84 TF neg.
859350342832096D 350  3,3/2,8 32 Combi 96 TF neg.
859350342830108D 350  3,4/2,8 30 Combi 108 TF neg.
859350342832108D 350  3,4/2,8 32 Combi 108 TF neg.
859350342840108D 350  3,4/2,8 40  2/9/55+4/12/64 108 TF neg.
859350332830096D 350  3,3/2,8 30 Combi 96 TF neg.
859380383232110D 380  3,8/3,2 32 Combi 10 TF neg.
859400383230096D 400  3,8/3,2 30 Combi 9 TF neg.
859400383230108D 400  4,0/3,2 30 Combi 108 TF neg.
859400383232100D 400  4,0/3,2 32 Combi 100 TF neg.
859400383232096D 400  4,0/3,2 32 Combi 9% TF neg.
859400383230120D 400  4,0/3,2 30 Combi 120 TF neg.
859420403230096D 420  4,0/3,2 30 Combi 96 TF neg.
859420403230108D 420  4,0/3,2 30 Combi 108 TF neg.
859450403230108D 450  4,0/3,2 30 Combi 108 TF neg.
859450403232108D 450  4,0/3,2 32 Combi 108 TF neg.
859500423680100D 500  4,2/3,6 30 Combi 120 TF neg.
859500423630120D 500  4,2/3,6 80 6/6,5/100 100 TF neg.
859550443832128D 550  4,4/3,8 32 Combi 128 TF neg.
859600464030140D 600  4,6/4,0 30 Combi 140 TF neg.

TF = Flach-Trapezzahn

Nebenl6cher Combi: 2/10/60 + 2/11/63 + 2/12/64

Fortsetzung
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Zubehor
Wir verkauﬁn Lisungen

ALFRA® Bio 2000

Hochleistungs-Schneidol-Spray, biologisch abbaubar

W ALFRA BIO 2000 ist ein vollsyntetisches Schneiddl, entwickelt fiir die Metallbearbeitung, zum Drehen,
Bohren, Kernbohren, Frasen, Raumen, Senken, Reiben, Gewindeschneiden.

M Besonders geeignet fiir alle Stahle und Metalllegierungen, Chrom-Nickel, Stahl, Kupfer, Aluminium-
Legierungen.

M Verlangert die Werkzeugstandzeit bis zu 200% und verkiirzt die Bearbeitungszeit, vermindert Ausschuss.

M Biologisch abbaubar nach der EWG-Norm: CEC L-33-T-94.

Art. Nr.
Dose 405 ml 21010
5 kg Kunstoffbehalter 21012

ALFRA® 3000

Hochleistungs-Schneiddl-Spray

M Fiir schwierigste Bearbeitungsvorgange wie Kernbohren, Bohren, Drehen, Gewindeschneiden, Raumen,
Senken, Reiben.

M Mit speziellen Hochdruck- und AntiverschleiBadditiven.

M Fiir den Einsatz bei: Hochlegierten nichtrostenden Stahlen, Chrom-Nickel-Stahlen und deren Legierungen,
Titan- und Mangan-Kohlenstoff-Stahlen.

B Auch fiir Bunt- und Leichtmetalle geeignet.

M Verlangert die Werkzeugstandzeit bis zu 200%, verkiirzt die Bearbeitungszeit. VermindertAusschuss.

M Haftet an der Oberflache, also bewahrt bei ,,Uberkopf-Arbeiten” an Wand und Decke.

Art. Nr.
Dose 520 ml 21030
5 kg Kunststoffbehalter 21031
60 kg Fass 21032

ALFRA® 4000

Hochleistungs-Schneidol-Spray

M Firr schwierigste Bearbeitungsvorgange wie Kernbohren entwickelt fiir Bohren, Drehen, Gewindeschneiden,
Raumen, Senken, Reiben

M Mit speziellen Hochdruck- und AntiverschleiRadditiven.

M Fir den Einsatz bei: Hochlegierten nichtrosteten Stahlen, Chrom-Nickel-Stahlen und deren Legierungen,
Titan- und Kohlenstoff-Stahlen.

M Biologisch abbaubar nach der EWG-Norm: CEC L-33-T-94.

Dose 520 ml Art. Nr.
21030

RixOL® 8000

RixOI® 8000 - Hochleistungs-Schneid- und KiihImittel

Zur Verwendung auf Micro-Spriihgeraten bzw. sog. Minimal-Schmiergeraten (Rix-Microspray u. a.).
Hochwertiger chlor- und schwermetallfreier Spezialschmierstoff zur unverdiinnten Anwendung.
Neutrales Verhalten gegeniiber metallischen Werkstoffen. Hervorragende Haft- und Schmier-
wirkung durch sehr geringen Reibungskoeffizienten. Vermindert die Bildung von Aufbauschneiden
und sorgt fiir einen guten Spanablauf.

Lieferumfang: 10 kg, Kunststoffbehalter Art. Nr.
930




Zubehor

Rix0OL® 2000

Universal Kiihimittelkonzentrat
Universell verwendbar beim Sagen von Stahl, Edelstahl, Guss, NE-Metallen und Alu-Legierungen.
M Wasseremulgierbar, mineraldlhaltig, faulnishestandig, stabil.
B Mit gutem Rostschutz und Schmiereffekt und groRer Hautvertraglichkeit.
M Keine Qualmentwicklung. Kein Verkleben.
M Faktor | fiir Handrefraktometer.
B Mischungsverhaltnisse: Biigelsagen 4-10%, Kreissagen 5-12 %, Bandsagen 6-20
Lieferumfang: 1 Stiick, 20 Kg Kunststoffbehalter
Art.-Nr.
930120

RIX®-0-WAX

Sage- und Gewinde-Schneidmittel

Hochwertiges Kiihlschmiermittel in fester Form (Stift). Verwendbar beim Sagen von Stahl, Edel-
stahl, Guss, NE-Metallen und Alulegierungen. Ideal beim Sagen, wenn Kiihimittelemulsionen nicht
verwendet werden sollen (z.B. Kreissagen von Aluprofilen, Band- und Biigelsagen von Guss etc.).
Beim Gewindeschneiden und Fertigreiben erbringt RIX-O-WAX groRe MaRhaltigkeit, saubere
Flachen und groRe Schneidleistung. @ 55 mm, ca. 350 g.

Verpackungseinheit 10 Stiick

Art.-Nr.
930301

RIX®-Bandspannungspriifgerdt

RIX® Bandspannungspriifgerat

Mitentscheidend fiir die Standzeit und die Schnittgiite von RIX-Sagebandern ist die korrekte Band-
spannung. Unser RIX®-Bandspannungspriifgerat ermdglicht schnelles und genaues Messen der
richtigen Sagebandspannung.

Lieferumfang: 1 Stiick, Karton

Art.-Nr.
930603

RIX®-MICRO

Spraygerat
Zum fein dosierten Auftragen minimaler Mengen hochwirksamer Kiihl- und Schmierstoffe, wie z.B.
RIXOL 8000 bei der spanenden Fertigung. Ideal zum Sagen mit Band- oder Kreissagemaschinen.
B Keine KiihImittelverschleppung durch Werkstiicke und Spane.
B Sichert saubere Arbeitsplatze und trockene Werkstiicke und Spane.
B Keine Kosten fiir KithImittelentsorgung.
B Kostengiinstig durch Minimalverbrauch.
B Mit Standard-Schlauchpaket und Diise.
B Inkl. ausfiihrlicher Anbauanleitung.
B Spannung 230 Volt, 12 Volt Option z. b. Anschluss an vorhandene Kiihimittelpumpe.
Lieferumfang: 1 Stiick, Karton
Art.-Nr.
93102230V (230 Volt)
9310224V (24 Volt)
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